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LW 高硫容羟基氧化铁脱硫剂

产品说明书

专注脱除硫化氢
Focus on hydrogen sulfide removal
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深圳市蓝润新材料科技有限公司是一家提供大气精度脱硫

治理和废水深度除氟解决方案的企业。积极推动实现双碳目标，

贯彻国家能源安全新战略，坚持以创新为驱动，形成以石油、化

工、天然气、钢铁行业高炉煤气精度脱硫和锂电行业废水深度除

氟为主营业务的创新型企业，开发具有自主知识产权的技术，致

力于研发高效、高精度、高性能的新型新材料环保药剂，其中脱

硫精度等核心指标在国际行业中处于卓越领先水平，为脱硫领域

的领军企业。通过与中国科学院、大学院校等重点实验室建立了

深度合作关系，以新质生产力共同推动技术创新与产业升级，以

实现蓝天白云、绿水青山、低碳、循环的可持续发展目标为己任，

积极为人类社会的可持续发展作出贡献。

羟基氧化铁脱硫剂应用领域：沼气、天然气、水煤气、半水

煤气、空气煤气、焦炉气、变换气、CO2 再生气、食品 CO2、钢

厂原料气、石油化工等各种气体的精脱 H2S，对有机硫也有一定
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的脱除效果，也可与水解 504 催化剂配套使用达到 H2S+CO2≤

0.06ppm,弥补活性炭精脱硫剂的不足，使氧化铁脱硫剂新工艺应

用更为广泛；产品活性组分含量高（大于 90%），孔隙均匀丰富，

活性组分活性高保证了产品的高硫容，属行业领先。活性氧化铁

全部定向合成，在无二氧化碳组分的气源中使用时脱硫能力大幅

提高，质量指标达到国际水平；除满足国内客户精脱硫需求外，

出口美国，加拿大，韩国等发达国家。这标志着对氧化铁脱硫剂

的科研水平和生产技术提高到一个新的高度。

为落实《政府工作报告》《中共中央 国务院关于全面加强

生态环境保护 坚决打好污染防治攻坚战的意见》《国务院关于

印发打赢蓝天保卫战三年行动计划的通知》中“推动钢铁等行业

超低排放改造”任务要求，生态环境部、发展改革委、工业和信

息化部、财政部、交通运输部等五部委联合印发的《关于推进实

施钢铁行业超低排放的意见》（以下简称《意见》）。为满足《意
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见》(环大气[2019]35 号)对烟气中二氧化硫排放小于 50mg/m³的

超低排放要求，需对高炉煤气中硫化物进行控制和治理。《意见》

规定 2025 年底前，重点区域基本完成，全国力争 80%以上产能完

成改造。《扎实推进超低排放改造，夯实钢铁高质量发展基础》

指出“当前钢铁企业超低排放正处于风口，市场上又出现了“五

花八门”的治理技术和良莠不齐的环保公司，让人眼花缭乱”，

对高效、经济的脱硫技术迫切需求。

目前市场上仍以普通氧化铁脱硫剂为主流脱除硫化氢产品，

2023 年钢铁产量为 10.19 亿吨，硫化氢产生量为 0.2 公斤/吨钢

铁，仅脱除硫化氢气体就需要 15%硫容的脱硫剂 136 万吨;虽然脱

硫剂市场发展前景广阔，但目前市场中也存在一些问题，如过剩产能、

产品质量良莠不齐等问题。同时，市场竞争也越来越激烈，各企业需

要提高技术水平、降低成本，不断改进产品质量和性能，以提高市场

占有率和竞争优势。
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LW-1 型高硫容羟基氧化铁脱硫剂

新合成工艺中采用了最先进的种类组合、均相高效氧化等技术方

案、制备出了无定型羟基氧化铁，以 Y 型活性羟基氧化铁为主要活性

组份、造孔剂、有机粘合剂等加工而成的高效气体净化剂，它较传统

复配的脱硫剂具有高硫容、高强度, 低阻力等特点，对硫化氢有很高

的脱除性能，对硫醇类有机硫和大部分氮氧化物也有一定脱除效果。

该羟基脱硫剂适应性较强的新型高效的干法气体常温脱硫剂，使

用上具有设备简单、操作方便、净化度高、床层阻力小、适应性强、

脱硫快、硫容高、无二次污染等特点，即使在无氧条件下也能高精度

脱除硫化氢；循环再生数次使用、与普通脱硫剂相比可减少数次脱硫

剂的采购，减少数次的装填费用，减少数次固废环保处理费用等特点。
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一、主要物化性能

外形及粒度：φ（4.5~6.0）×（5~15）毫米，外观颜色为红（黄）褐

的圆柱形条状。

堆密度：0.65～0.85kg/L

比表面积：200～300㎡/g

孔隙率：≥0.4毫升/克

活 性：煤气中含 H2S10g/m3时可在数秒钟内脱至 1ppm以下

空速：400～800h-1(加压或 H2S含量低时可适当提高)

线速度：0.10～0.30米/秒(空塔)

压力：常压[或加压至 3.92×l06pa(40kg／cm2)以内]

二、技术指标

侧压破碎强度：≥60牛顿/厘米。

工 作 硫 容 ：≥35%

三、脱硫再生反应原理

1、脱硫

Fe2O3·H2O +3H2S== Fe2S3·H2O+3 H2O+5.2千卡

2、再生

2Fe2S3+ 3O2==2Fe2O3·H2O +6S+94.2千卡

再生反应是较强的放热反应。

若气体中含 O2，当 O2/H2S＞2.5时，脱硫再生反应可实现连续再生，

则上述反应式合并为：

Fe2O3·H2O
2H2S+ O2 ==========2H2O+2S 羟基铁实际上相当于催化剂。
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四、操作使用条件

温 度：常温，以 20~40℃为宜。

空 速：（1）常压：200~500小时-1

（2）加压：500~1000小时-1

压 力：常压至 3Mpa

高径比：3以上

净化气体：含 H2S允许高达 5000mgs/Nm3，若要求脱硫精度高可采用

多级脱硫。

水分含量：水分在脱硫过程中起介质作用，原料气过干过湿都要影响

脱硫效率。要求气体中的水汽含量以不超过操作温度条件下饱和为宜。严

禁工艺原料气带液，堵塞脱硫剂微孔和严重损坏其强度。

PH值：保持脱硫剂 PH值 8~9，对脱硫有利。

再 生：温度：30~60℃，最高不能超过 80℃

五、脱硫剂使用

1、设备

脱硫塔高与直径应大于 3.0以保证合适的线速，脱硫床层一般分两层。

型号

项目 LW-1 LW-2 LW-3 LW-4 备注

温度 oC 0-80 0-80 0-80 0-80

空速h-1 ≤3000 ≤3000 ≤1000 ≤1000 常压条件下

压力 MPa 常压-8 常压-8 常压-8 常压-8

脱硫塔

高径比 ≥1.5 ≥1.5 ≥1.5 ≥1.5 最好为≥3

湿度 ≤饱和蒸汽压 ≤饱和蒸汽压 ≤饱和蒸汽压 ≤饱和蒸汽压
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为了提高脱硫剂利用率，脱硫塔一般应配置二个。阀门及管线的配置应方

便于串、并联切换操作。

2、装填方法

脱硫剂装填好坏直接影响使用效果，必须引起足够重视，整个脱硫剂

装填过程应有专人负责，并注意以下几点：

（1）装填前需过筛去粉尘：脱硫塔内不允许有残存的废脱硫剂粉尘。

装填时不允许超过 0.5米自由落下，更不允许人在脱硫剂上踩踏，人必须

进炉装填时，应在脱硫剂上垫木板。在脱硫塔的格蓖板上先铺设二层网孔

小于为 8－10目的不锈钢网。

（2）脱硫塔在不锈钢网上再铺设一层 50－80mm, Φ15－30mm的瓷

球支撑材料或者碎焦块鹅卵石。瓷球上放置二层网孔小于 4毫米的金属丝

网，上面装脱硫剂，装填完后，脱硫剂上再置一层金属丝网，在它上面用

瓷球压住，以防气体吹散脱硫剂。
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3、羟基氧化铁脱硫剂开车程序

（1）脱硫剂粉尘吹扫和系统置换

吹除气体可以是空气或原料气。若是空气需用的原料气置换系统，待

出口气与进口成份相同后认为置换合格。

（2）升压

在加压系统中应进行逐步升压，每二分钟升压 0.1Mpa，直至达到操作

压力。升压结束后，先进 1~2小时左右半负荷生产，以调正压力和流量等。

待操作稳定后再逐步加大负荷，转入正常生产。

（3）再生

脱硫塔出口气中 H2S超标时，则停炉进行再生。

再生步骤：

（1）切断原料气、关闭进口阀，按每 2分钟降低 0.1Mpa压力的速度

逐步将塔内压力降至常压，最后关闭出口阀使脱硫塔与生产系统隔绝。

（2）打开塔顶放空阀。

（3）打开塔底入孔板（或打开再生用的进气阀），在自然通风的条

件下，脱硫剂缓慢进行再生，为使加快再生速度，通入压缩空气，但要控

制好塔温，不大于 60℃，最高不得超过 80℃，否则会产生硫升华和自燃，

造成脱硫剂及其设备的损坏。再生结束的标准为床层温度不上升，进出口

氧气含量基本相等，视为再生结束。

（4）停车

临时停车：关闭进口阀、出口阀、保压。若系统泄漏时，须用原料气

保压，防止系统负压。

更换脱硫剂停车：可按再生的步骤进行处理。然后卸出。

六、注意事项

1、新脱硫剂强度较低，应轻拿轻放，在高的脱硫塔分层装填，每层

以 2~3米为宜；在使用中切忌过猛升压，否则应力作用会使脱硫剂粉化；
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严禁脱硫剂泡水，因它会导致强度的极大破坏。

2、脱硫塔应每设立测温点，便于再生时温度的观察，一旦有超温迹

象应即应采措施，避免损坏脱硫剂及其设备。

3、脱硫剂视具体情况可一次全部更换，也可按气流方向分层更换。

4、脱硫塔一般不必专门加热而耗能，但在室外的脱硫装置冬季必须

保温，以免气体过冷，降低脱硫剂活性和床层上积水而恶化操作。

5、脱硫前应设法除去焦油和水沬。

6、定时排放脱硫塔前水分离器和脱硫塔底部积水，严禁气体带液进

入脱硫塔。

7、脱硫剂使用结束后，首先关闭气体进出口阀门（必要时加盲板），

将脱硫塔与系统分离，对氧化铁脱硫剂采取钝化措施，钝化方法和脱硫剂

再生方法一样，完成标志相同。 完成钝化后，打开放空阀和排污阀，观

测 24 小时以上，如果床层温度没有变化，打开卸料口或吊出脱硫剂框卸

料，需要人工入塔卸料时必须佩戴可塔外呼吸防护面具，穿全身防护服，

系连接塔外安全带，塔外需有专人看守。卸出的废脱硫剂需要观察 2 个

小时以上，如果发现有温度升高或冒烟的情况发生，应该尽快在废脱硫剂

表面喷洒水，消除部分没有钝化完全的脱硫剂发生再生反应，而引发附着

于脱硫剂内的单质硫燃烧。如果没有任何异常情况，标志卸脱硫剂结束。

七、本产品执行 Q/76509964-7.01-2016 标准。

八、羟基氧化铁脱硫剂和普通氧化铁脱硫剂的区别

1、羟基氧化铁脱硫剂的脱硫精度高于氧化铁脱硫剂。当进口 H2S浓

度达到 1000ppm 时，羟基氧化铁脱硫剂的出口 H2S 浓度可以降低到

0.05ppm，而氧化铁脱硫剂的出口 H2S浓度为 1ppm。



深圳市蓝润新材料科技有限公司 Shenzhen lanrun New Materials Technology Co. , Ltd

2、羟基氧化铁脱硫剂的反应速度比氧化铁脱硫剂更快。羟基氧化铁

脱硫剂在空速 1000-20000h-1的条件下，仍然能保持高效的脱硫性能，而

氧化铁脱硫剂在使用过程中，其反应速度可能会受到影响。

3、羟基氧化铁脱硫剂的透穿硫容大于氧化铁脱硫剂。在相同条件下，

羟基氧化铁脱硫剂的一次性精脱 H2S硫容可以达到 15-20%，而氧化铁脱

硫剂的硫容可能只有 3-6%。

九、什么是硫化氢：

硫化氢产生于天然气净化、石油炼制，以及制煤气、制革、制药、造

纸、合成化学纤维等生产过程。硫化氢是无色气体，有刺激性恶臭，易挥

发，燃烧时呈蓝色火焰。硫化氢是大气的主要污染物之一，不仅危害人体

健康，还会严重腐蚀设备等。因此，脱硫处理至关重要!

1、颜色与气味。硫化氢是无色、剧毒、酸性气体。有一种特殊的臭

鸡蛋味，嗅觉阈值：0.00041ppm, 即使是低浓度的硫化氢，也会损伤人

的嗅觉。浓度高时反而没有气味(因为高浓度的硫化氢可以麻痹嗅觉神经)。

用鼻子作为检测这种气体的手段是致命的。

2、爆炸极限。与空气或氧气以适当的比例(4.3%～46%)混合就会爆炸。

因此含有硫化氢气体存在的作业现场应配备硫化氢监测仪。

3、可燃性。完全干燥的硫化氢在室温下不与空气中的氧气发生反应，

但点火时能在空气中燃烧，钻井、井下作业放喷时燃烧，燃烧率仅为 86%

左右。硫化氢燃烧时产生蓝色火焰，并产生有毒的二氧化硫气体，二氧化

硫气体会损伤人的眼睛和肺，在空气充足时，生成 SO2 和 H2O。
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